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Suter Inox AG . Randbreite 7mm
o e Daneo DAN 55F/7 Desino Bord de 7mm de largeur SUTER
Shereneren Larghezza bordo 7mm
Far 12mm Arbeitsplatte.
Pour plan de travail de 12mm.
Per piano di lavoro da 12mm.
_ X ( 1:2 ) Y ( 1:2 ) Silikonieren
1 4 | 25 Appliquer du silicone
) ooy I LD Applicare il silicone
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564 Traversa
B B Fiir 13 - 30mm Arbeitsplatte. >25
Pour plan de travail de 13 - 30mm.
Per piano di lavoro da 13 - 30mm.
X ( 1:2 ) Y ( 1:2 ) Silikonieren
25 Appliquer du silicone
=T Applicare il silicone
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s 5 Fir 13 - 50mm Arbeitsplatte. o
gcj ______________ ] U e L _ Pour plan de travail de 13 - 50mm.
53 ! Per piano di lavoro da 13 - 50mm.
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Bei der Planung die Traverse im Mobel I
beachten!
I——I Traverse
Vom flachenbiindigen Einbau in beschichteten Spanplatten raten wir ab. Faites attention a la barre transversale Transversale
) ] ) dans les meubles lors de la planification!
Nous vous déconseillons le montage a fleur sur des panneaux de particules enduits. Traversa
- . . ) . - . . Presta attenzione alla traversa nei mobili
Sconsigliamo il montaggio a filo top in pannelli di truciolato laminato. durante la pianificazione! >25
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Suter Inox AG
Schachenstrasse 20
CH-5116 Schinznach-Bad
T +4158 263 64 00
suter@suterch

suter.ch

Daneo DAN 55F/7 Desino

Ausschnitt fiir flichenbiindigen Einbau - Randbreite 7mm:
Mesure de coupure pour montage a fleur - Bord de 7mm de largeur:
Intaglio per montaggio a filo top - Larghezza bordo 7mm:

SUTER

Bohrung fiir Zug- und Druckknopfe 214 Fir 12mm Arbeitsplatte. A-A( 1:2 )
Bohrung fur Drehknopf 225 Pour plan de travail de 12 mm.
, Per piano di lavoro da 12 mm.
Trou pour boutons et Poussoirs de commande @14
Trou pour bouton rotatif 825 [
B R 0
Foro per Pomelli tiranti e Pomelli pulsanti 14 1_1 (a9}
Foro per Pomolo girevoli 25 0 \ ©
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I 7 \ Fir 13 - 30mm Arbeitsplatte. A-A(1:2)
\ Pour plan de travail de 13 - 30mm.
Per piano di lavoro da 13 - 30mm.
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| \>_ W Far 13 - 50mm Arbeitsplatte. A-A(1:2)
28 Pour plan de travail de 13 - 50mm.
5% Per piano di lavoro da 13 - 50mm.
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£8 min. 60mm bei stehender Traverse -— S ' ¢ RI N
lgz min. 80mm bei liegender Traverse A / | N Y Y
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g min. 60mm avec traverse debout 0
82 min. 80mm avec traverse allongé B min. 90 _ 3 -1
gg min. 60mm con traversa stante | 120 | - - 12
min. 80mm con traversa coricata
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